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TTP-COBALT DRILL BITS

HARD

TWARDE | TRWALE
KOBALTOWE
WIERTLA DO METALU

Iaskakujacy efekt przy wierceniu w kazdym metalu
Rownomierna i stabilna sita na catej diugosci krawedzi tnacej

Doskonata wytrzbm@{oéél dzieki zastosowaniu wolframu i molibdenu
ozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia

Doskonate odprowadzenie ciepfa dzieki zawartosci kobaltu
Przy wierceniu zalecamy stosowanie PRO SHARP DRILLING SPRAY

UWAGA
Wszystkie informacje, facznie z ilustracjami sg

wiarygodne. Jednakze uzytkownicy powinni
sami oceni¢ przydatno$¢ kazdego produktu do
wiasciwych zastosowan. TTP Polska Sp. zo.o.
nie gwarantuje doktadno$ci petnej informacji i
zrzeka sie odpowiedzialnosci odno$nie
uzytkowania produktéow. Zobowigzania TTP
Polska Sp. z 0.0. ograniczajg si¢ jedynie do
standardowych warunkéw sprzedazy produktu
i w zadnym wypadku TTP Polska Sp. z 0.0. nie
ponosi odpowiedzialnosci za przypadkowe i
posrednie szkody powstate na skutek

sprzedazy, uzywania i niewtasciwego
Qsowania produktu. /

TTP POLSKA Sp. z 0.0.
ul. Dluga 25

43-365 Wilkowice
tel/fax: 33 816 04 14
e-mail: biuro@ttppolska.pl

INFORMACJE OGOLNE

Wiertta TTP-COBALT DRILL BITS zostaty zaprojektowane dla
fatwiejszego i efektywniejszego wiercenia w metalu, a takze jego
najtwardszych stopach. Wyprodukowane z wolframu i
molibdenu dla zwiekszenia wytrzymatosci, z dodatkiem kobaltu
dla doskonatego odprowadzenia ciepta. Wiertta te doskonale
sprawdzajg sie nawet przy najbardziej wymagajgcych
zastosowaniach.

DANE TECHNICZNE

135 stopniowy punkt podziatu wiertta, umozliwia doktadne
pozycjonowanie i zmniejsza koniecznos¢ duzego nacisku na
wiertto, jednoczesnie gwarantuje rownomierng i stabilng site na
catej dlugo$ci krawedzi tngcej. Doskonata wytrzymato$¢ dzieki
zastosowaniu wolframu i molibdenu. Doskonate odprowadzanie
ciepfa dzieki zawartosci kobaltu 8 - 10 %. Mozliwo$¢ powtornego,
wielokrotnego ostrzenia. Zaskakujgce efekty przy wierceniu w
kazdym metalu a zwtaszcza jego twardych stopach, gdzie wiertta
HSS nie dajg rady. Zalecamy stosowanie smaru CUT-IT PASTE
oraz PRO SHARP DRILLING SPRAY, w celu uzyskania jeszcze
lepszych efektow wiercenia.

ZASTOSOWANIE

TTP-COBALT DRILL BITS nadaja sie do precyzyjnych wiercen
w metalach i ich twardych stopach. Przy wierceniu o okreslonej
gtebokosci, nalezy uzywacC ogranicznika gtebokosci. Przy
przewiercaniu sie na wylot, pod koniec wiercenia odpusci¢ site
nacisku na wiertto by unikng¢ jego gwafttownego wylotu z
materiatu (tak aby nie uszkodzi¢ zaréwno wiertta jak i niczego
poza jego wylotem). W przypadku twardszych metali nie
wywiera¢é na wiertto wiekszej sity nacisku, bo moze to
skutkowaé nadmiernym nagrzewaniem sie wiertta i
zmniejszeniem efektywnosci wiercenia. Zamiast tego
zalecamy uzycie smaru CUT-IT PASTE lub PRO SHARP
DRILLING SPRAY, oraz zmniejszenie predkosci obrotéw. Do
wiercenia wiekszych otworéw, zalecamy najpierw zrobi¢ otwor
pilotazowy (idealny 3-4 mm), a nastepnie zwigkszy¢ wielkosé
wiertta.

KLASYFIKACJA

Kod artykutu Nazwa
HARD TTP-COBALT DRILL BITS

Rozmiar Rodzaj

1-16 mm Narzedzia

(x 0,1 mm)

SET1 TTP-COBALT DRILL BITS zestaw 1

1-10 mm x 0,5 mm
(19 szt)

Narzedzia

SET2 TTP-COBALT DRILL BITS zestaw 2
1-13 mm x 0,5 mm

(25 szt)

Narzedzia




